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(§) Formteile aus Polyacetal mit direkt angeformten Funktionselementen 

(57) Formteife aus Polyacetal mit im Einstufenverfahren direkt 
angeformten Funktionselementen, die aus einem oder meh- 
reren Sastomeren bestehen, werden beschrieben. Die Ela- 
stomere enthaften teilweise oder vollstandig hydrierte Nitri!- 
kautschuke, Ein- und Mehrkomponenten-Silikonkautschuke 
Oder schwefelhaltige Kautschuke. 

Anwendungsbeispiele sind Turschlo&gehause, Fenstertie- 
bergehause, Schiebedachdichtelemente, Clips oder rutsch- 
feste Bedienungselemente wie Knopf e oder Schalthebef. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Formteile aus einer Kombina- 
tion des technischen Werkstoffs Polyacetai, insbesonde- 
re Polyoxymethylen, mit direkt angeformten Fuhktions- 5 
elementen aus einem oder mehreren Elastomeren. 

Der technische Werkstoff Polyacetai, insbesondere 
Polyoxymethylen (POM) hat ausgezeichnete mechani- 
sche Eigenschaften und ist daruber hinaus auch wider- 
standsfahig gegen alle ublichen Losemittel und Kraft- 10 
stoffe. Formteile aus Polyoxymethylen werden daher 
haufig in kraftstoffflhrenden Systemen verwendet Auf- 
gmnd der sehr guten Resistenz gegen Chemikalien wer- 
den auch Gehause aus Polyoxymethylen hergestellt 
POM weist aber einen niedrigen machanischen Damp- 15 
fungsfaktor auf, was in einigen Anwendungsfallen den 
Einsatz von weichen Dampfungselementen erforderlich 
macht Beim Einbau von Formteilen aus Polyoxymteh- 
yien ist zudem oftmals an Verbindungsstellen eine Ab- 
dichtung erforderlich. Die hohe Oberfiachenharte von 20 
Formteilen aus POM und der niedrige Gleitreibungsko- 
effizient von POM k6nnen zu einem Verrutschen von 
aufliegenden Gegenstanden fuhren und die Bediensi- 
cherheit von Schaltelementen und Bedienungselemen- 
ten aus POM einschranken. 25 

Bislang werden Dichtungen und Dampfungselemente 
separat bereitgestellt und Qblicherweise in einem zu- 
satziichen Arbeitsschritt mechanisch verankert, was zu- 
satzliche Arbeit und teilweise erhebliche Zusatzkosten 
verursacht 30 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, ein 
Formteil aus Polyacetai mit direkt angeformten Funk- 
tionselementen zu schaffen, bei dem die Haftfestigkeit 
zwischen dem Formteil als solchem und den Funktions- 
elementen verbessert ist, ohne daB zusatziiche Kleb- 35 
stoffschichten oder eine mechanische Verankerung not- 
wendig ist 

Gelost wird diese Aufgabe durch ein Formteil der 
eingangs genannten Gattung, dessen Kennzeichen- 
merkmal darin zu sehen ist, daB die direkt angeformten 40 
Funktionselemente aus Elastomeren bestehen, die teil- 
weise oder vollstandig hydrierte Nitrilkautschuke, Ein- 
und Mehrkomponenten-Silikonkautschuke oder schwe- 
felhaltige Kautschuke enthalten. 

Als Nitrilkautschuke hat sich erfindungsgemaB be- 45 
sonders Acrylnitril-Butadien-Copolymer bew&hrt Es 
war uberraschend, daB die genannten Kautschuke eine 
sehr gute Haftfestigkeit zu dem Polyoxymethylen der 
Formteile aufweisen. 

Als Funktionselemente sollen im Rahmen der vorlie- 50 
genden Erfindung z. B. Dicht- und/oder Dampfungsele- 
mente verstanden werden oder aber auch Bereiche zur 
Verbesserung der Rutschfestigkeit wie Griffmulden und 
ahniiches. 

Das Merkmal "direkt angeformt" soli im Rahmen der 55 
vorliegenden Erfindung so verstanden werden, daB die 
Funktionselemente zusammen mit den Formteilen aus 
POM, mit denen sie einen haftfesten Verbund eingehen 
sollen, in einem Einstufenverfahren hergestellt werden, 
beispielsweise in einem MehrkomponentenspritzguB- eo 
verf ahren oder durch Coextrusion. 

Als MaB fur die Haftfestigkeit wird die Abschalkraft 
zweier durch das Elastomer verbundener Platten aus 
POM mit einer Breite von 15 mm bestimmt Erfindungs- 
gemaB betragt die Abschalkraft zwischen dem Formteil es 
und den direkt angeformten Funktionselementen we- 
nigstens 10 N, vorzugsweise wenigstens 15 N. 

Durch den Einsatz der oben angegebenen Elastome- 
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ren kdnnen die Dicht^pi* Dampfungselemente direkt 
an Formteile aus POM angeformt werden, ohne daB 
weitere Montageschritte erforderlich werden. Durch 
den Wegfall der bisher benotigten Verarbeitungsschrit- 
te zur Montage von Funktionselementen ist eine erheb- 
liche Kosteneinsparung bei der Produktion der erfin- 
dungsgemaBen Formteile und bei deren Montage zu 
erzielen. 

Anwendungsfelder fur die erfindungsgemaBen Form- 
teile sind beispielsweise Gehause im Automobilbau wie 
TurschioBgehause, Fensterhebergehause, Schiebedach- 
dichtelemente und ahnliche sowie Befestigungselemen- 
te mit guten Dampfungseigenschaften wie beispielswei- 
se Clips oder rutschfeste Bedienungselemente wie 
Kndpfe oder Griffmulden an Schreibstiften oder Schalt- 
hebeln. 

Patentanspriiche 

1. Formteil aus einer Kombination von Polyacetai 
mit direkt angeformten Funktionselementen, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Funktionselemente 
aus einem oder mehreren Elastomeren bestehen, 
die teilweise oder vollstandig hydrierte Nitrilkau- 
tschuke, Ein- und Mehrkomponenten-Silikonkau- 
tschuke oder schwefelhaltige Kautschuke enthal- 
ten. 

2. Formteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Funktionselemente aus Acrylnitril-Bu- 
tadien-Copolymeren oder Styrol-Butadien-Copoly- 
meren auf gebaut sind. 

3. Formteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Abschalkraft zwischen dem 
Formteil und den direkt angeformten Funktions- 
elementen wenigstens 10 N, vorzugsweise wenig- 
stens 15 N, betragt 

4. Verfahren zum Herstellen eines Formteils nach 
einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die direkte Anformung in einem Einstufen- 
verfahren durchgefuhrt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Einstufenverfahren ein Mehr- 
komponentenspritzguBverf ahren ist 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Einstufenverfahren ein Coextru- 
sionsverfahren ist 

7. Verwendung eines Formteils nach einem der An- 
spriiche 1 bis 3 als Gehause wie TurschioBgehause 
oder Fensterhebergehause. 

8. Verwendung eines Formteils nach einem der An- 
spruche 1 bis 3 als Befestigungselement mit guten 
Dampfungseigenschaften, beispielsweise als Clip. 

9. Verwendung eines Formteils nach einem der An- 
spruche 1 bis 3 zur Herstellung von rutschfesten 
Bedienungselementen wie Knopfen oder Griffmul- 
den an Schreibstiften oder Schalthebeln. 
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